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(54) Strangffirtniges DIchtungsprof il 

(57) Ba einem strangfOrmigen Diditungsprofil aus 
elastomerem bzw. elastisch verformbarem Material, 
das einen Baststeil (1) zum Anbringen an einem Bau- 
teil, eine wulstartige Diclitlippe (2) an einer Seite des 
Basisteils aus zelligem Material und einen Stutzschen- 
kel (3) im Abstand von der Dichtlippe aulweist, ist der 



Stutzschenkel mit Materialschwachungen insbeson- 
dere durch zellenfOrmige HohlrSume, Schwachungsli- 
nien oder vor allem Materialschwachungen als 
Zwischenraum zwischien lappenfOrmlgen Teilen des 
Stutzschienkels versehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein strangf6rmiges 
Dichtungsprofil aus elastomerem bzw. elastisch ver- 
formbarem Material der im Oberbegriff des Anspruchs 1 
genannten Gattung. 

EIn derartiges Dichtungsprofil isl berelts bekannt 
(EP 0 247 533 B1). Es dient vor allem zum At)dichten 
von Fenstern, Turen und Fassaden, indem die wulstar- 
tige Dtchtlippe aus zelligem, d.h. zahlreiche kleine Hohl- 
rSume aufwelsenden Material beim Andrucken an 
beispielsweise eine Fensterscheibe gegenuber Feuch- 
tigkeit abdichtet, waiirend sich eine Stiitzfiache des 
StOtzschenkels irjsbesondere an einer anderen Stelle 
der Fensterscheibe abstiitzt. Sofern solche strangfOr- 
mige Dichtungsprofile erst an Ort und Stelle der Mon- 
tage, beispielsweise eines Fensters, um Ecken verlegt 
werden, erhebt sich vielfach das Problem der Bildung 
von Falten und Taschen. Um solche Nachteile zu ver- 
meiden, wird die Stutzfiache des StOtzschenkels mOg- 
lichst nahe an die Dichtfldche der Dichtlippe, 
insbesondere bis in den Mrttelbereich des Dichtungs- 
profils verlegt, in dem sich ein Ankerfu3 zum Verankern 
in beispielsweise einem Fensterrahmen befindet. Der 
Nachteil dieser Ma3nahme besteht darin, daf3 der 
Abstand z>wischen DichtflSche der Dichtlippe und Stiitz- 
fiache des StOtzschenkels verhaitnismSBig Wein ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabge zugrunde, ein 
Dichtungsprofil dieser Gattung dahingehend zu vert^es- 
sern, daB es mehr Konstruktionsspielraum mit auch 
breiteren Dichtungsprofilen und wesentlich grOBerem 
Abstand zwischen der Dichtfiache der Dichtlippe und 
der Stutzfiache des StOtzschenkels beispielsweise an 
der Fensterscheibe in der Dichtungsposition ermdglicht. 

Die Erfindung ist im Anspruch 1 gekennzeichnet 
und in Unteranspruchen sind bevorzugte Ausbildungen 
beansprucht. Daruber hinaus ergeben sich auch aus 
der Zeichnung und dem darauf sich beziehenden 
Beschreibungsteil weitere besonders bevorzugte Aus- 
bildungen der Erfindung. 

Durch Materialschwdchungen des StOtzschenkels 
gelingt die LOsung der oben genannten Aufgabe auf 
sehr eirrfache Weise. 

An sich ist es bereits bekannt (DE 42 28 874 C2, 
EP 652 346 A1), den StOtzschenkel mit Einschnitten zu 
versehen, die in gleichmaBigem Abstand von 2 bis 20 
mm normal auf dem Stutzschenkelrand angeordnet 
sind, so daB sich das Dichtungsprofil besser um Ecken 
verlegen ISBt. Dabei wird jedoch eine schlauchfSrmige 
Dichtlipp& vorausgesetzt, was Herstellungsprobleme 
ergibt. Gleichfalls ist es bekannt, den Querschnitt des 
StOtzschenkels so zu schwachen, daB dieser nur noch 
hautchenartige Verbindungsstege zwischen kompakten 
StOtzschenkelteilen aufweist. Auch diese Ausbildung 
ergibt Herstellungsprobleme. 

Nach einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung 
wird nicfrt nur die wulstfOrmige Dichtlippe, sondern auch 
der Stiitzschenkel aus zelligem, d.h. kleine porenartige 
Hohlraume aufweisendem Material hergestellt, 



wodurch die genannten Herstellungsprotjieme vermeid- 
bar sind und der Abstand zwischen der Dichtfiache der 
Dichtlippe und der StOtzfiache des StOtzschenkels mdg- 
fichst groB gewahit werden, der Warmeschutzverord- 

5 nung hinsicfrtlich einem groBen 

Warmeubergangswiderstand Rechnung getragen und 
schlieBlich auch die Aufgabe geldst werden kann, die 
Bildung von Falten und Taschen beim Biegen des 
strangfOrmigen Dichtungsprofils um Ecken zu vermei- 

10 den. 

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung 
erfolgen Materialschwachungen durch solche Schwa- 
chungslinien, die im wesentlichen durch PerforationslS- 
cher im Schenkelmaterial gebildet sind und in 

15 bevorzugter Normalrichtung zum AuBenrand des StOtz- 
schenkels verlaufen. Abweichungen von der Normal- 
richtung sind erlaubt. 

Vorteiie bietet auch eine im wesentlichen wellenfOr- 
mige Anordnung parallel zueinander verlaufender 

20 Schwachungslinien, da hierdurch eine gute gegensei- 
tige Abstutzung benachbart durch beispielsweise Ein- 
schnitte getrennter Telle des StOtzschenkels erfolgt. 

Besonders vorteilhaft ist eine andere Ausbildung 
der Materialschwachung: hierbei wird der Stutzschen- 

25 kel in zwei im wesentlichen parallel zueinander verlau- 
fende iappenfdrmige Telle unterteilt, die durch einen 
Zwischenraum getrennt sind, welcher sich in Profil- 
langsrichtung ausgehend vom AuBenrand des StOtz- 
schenkels in Richtung zum Basistetl des 

30 Dichtungsprofils hinzieht. Die iappenfOrmigen StOtz- 
schenkeiteile sind dann im Querschnitt etwa fingerfSr- 
mig angeordnet und kdnnen Lippenartig ausgebildet 
sein. Beim Andrucken beispielsweise einer Fenster- 
scheibe an die StOtzfiache des der Fensterscheibe 

35 benachbarten Lappens des StOtzschenkels wird dieser 
in Richtung zum anderen Lappen gedrCickt, so daB 
dann in der Abdichtungsposition Telle beider Lappen 
aufeinanderliegen und sich gegenseitig abstutzen. 
Abhangig von der Profilkonstruktion konnen hierdurch 

40 auch mehrere im Atjstand voneinander befindliche 
Stutzf lachen am StOtzschenkel in der Abdichtungsposi- 
tion des Dichtungsprofils erreicfrt werden. 

Es hat sich gezeigt, daB trotz verhaitnismaBig brei- 
ter Dichtungsprofilausbildung, d.h. verhaitnismaBig 

45 breiter StOtzschenkel und einem verhaitnismaBig gro- 
Ben Abstand der StOtzfiache des StOtzschenkels von 
der Dichtfiache der Dichtlippe uberraschenderweise 
keine Faltenbildung beim Umlenken um Ecken in sol- 
cher Weise auftritt, daB die Dichtungsfunktion und die 

BO Warmedammfunktion gemaB der Warmeschutzverord- 
nung beeintrachtigt wird. AusfQhrungsbeispiele der 
Erfindung werden nun anharvd der Zeichnungen naher 
eriautert. Dabei zeigen: 

55 Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ausbildung 
eines erfindungsgemaBen Dichtungsprofils; 

Fig. 2 eine teilweise Aufsicht auf ein Dichtungspro- 
fil von Fig. 1 ; 
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Fig. 3 eine andere Ausbildung eines Dichtungspro- 
fils: 

Fig. 4 eine atternative Ausbildung des Dichtungs- 
proflls mit einem zweilappigen Stutzschen- 
kel; 

Fig. 5 eine weitere alternative Ausbildungsform mit 
einem zweilappigen Stutzschenkei; 

Fig. 6 eine Teilaufsicht auf ein Dichtungsprofil mit 
mehreren atternativen Schwdchungsllnien 
des in Fig. 6a im Querschnit gezeigten Dich- 
tungsprofils und 

Fig. 7 eine Teilaufsicht auf ein um eine Ecke geleg- 
tes Dichtungsprofil des in Fig. 7a und 7b 
schematisch gezeigten Querschnitts. 

Das in Fig. 1 im Querschnitt gezeigte strangf6rmige 
Dichtungsprofil waist in der Mitte den Basisteil 1 aus 
kompaktem elastomerem Material, insbesondere siliko- 
nisiertem EPDM einer Harte von 50 - 80 IRHD auf. Vom 
Basisteil 1 erstreckl sich nach einer Seite der Stutz- 
schenkei 3 bis zu dessen AulJenrand 11. wdhrend sich 
an der anderen Seite des Basisteils - im Winkel von 
etwa 90 Grad zum Stutzschenkei 3 - die wulstfdrmige 
Dichtungslippe 2 anschlieBt, die zwar aus gleichem 
Material wie der Stutzschenkei 4 und der Basisteil 1 
besteht, jedoch eine insbesondere geschiossen-zellige 
Struktur mit zahlreichen kleinen porenfSrmigen Hohl- 
rSumen 1 0 und eine Dichte von 0,2 - 0,8 g/cm^ aufweist. 
Der Basisteil 1 ist mit einer Aussparung 5 zum Aufdruk- 
ken auf einen Rahmen R, beispielsweise einem Fen- 
sterrahmen, versehen, so dalJ die Ecke des Rahmens R 
wetterseitig von einer Abstutzlippe 6 abgedeckt ist. 

In der Teilaufsicht auf dieses Dichtungsprofil 
gemdl3 Fig. 2 ist ersichtlich, daB sich die PerforationslO- 
cher 4 in Form kurzer Schlitze durch den Stutzschenkei 
3 Idngs gerader Schwdchungsltnien 9 erstrecken, wel- 
che sich in Normalrichtung NR auf den AuBenrand 1 1 
des StCRzschenkels 3 hinziehen, wdhrend sich das 
Dictrtungsprofil in Profiliangsrichtung PR erstreckt. 

Bel der atternativen Ausbildung des Dichtungspro- 
fils nach Fig. 3 dient ein HaltefuB 7 an einer Seite des 
Basisteils 1 zum Befestigen an Rahmen, indem der Hal- 
tefuB 7 in eine Nut im Rahmen eingedriickt wird. Der 
HaltefuS 7 und der sich daran unmittelbar anschlie- 
Bende Kernbereich 8 des Basisteils 1 bestehen aus 
kompaktem elastomerem Material, wie Gummi, wdh- 
rend sowohl die wulstfdrmig sich nach der dem HaltefuB 
7 at}gewandten Seite des Basisteil 1 erstreckende 
Dichtlippe 2 ais auch des Stutzschenkels 3 und eines 
sich zwischen dem Kernbereich 8 und dem Stutzschen- 
kei 3 erstreckenden Teils des Basisteils 1 aus geschlos- 
sen-zelligem "porOsem" Material, wie Moosgumml, 
bestehen. Nach der Montage an Rahmen wird beim 
SchlieBen des Fensters die Fensterschebe F erst an 
die Stutzfiache 3a des um den Winkel sich aus der 



Ebene der Fenstersc^eibe F erstreckenden Teils des 
StOtzschenkels 3 angedruckt, worauf beim weiteren 
ZudrOcken der FensterscheSae in SchlieBrichtung SR 
der Stutzschenkei 3 ein Stuck weit sich in der gleichen 
5 SchlieBrichtung SR verschwenkt, bis die Fenster- 
scheibe F an die Dichtlippe 2 angreift und diese ein 
Stuck welt zur Bildung einer Dichtfiache zusammen- 
druckt. Bel dieser Ausbildung der Erfindung erfolgt die 
Materlalschwachung des Stutzschenkels 3 durch Ein- 
10 twingen zahlreicher kteiner insbesondere homogen ver- 
teilter HohlrSume 1 0 im Material desselben. 

Bei der Ausbildung gemaB Fig. 4 weist das Dich- 
tung^rofil wiederum einen HaltefuB 7 am Basisteil 1 
und eine Dichtlippe 2 aus zelligem Material auf, wah- 
75 rend der Stutzschenkei 3 im Querschnitt wie dargestellt 
gabelfOrmig profiliert ist; der sich an den Basisteil 1 im 
Bereich des HaltefuBes 7 anschliessende untere Lap- 
pen 13 des Stutzschenkels 3 befindet sich in der in Fig. 
4 gezeigten Ursprungspositon im Abstand vom oberen 

20 langeren Lappen; zwischen beiden Lappen befindet 
sich ein spaitfdrmiger Zwischenraum 12, der sich in 
Profilrichtung PR (gemSB Fig. 2) hinzieht. Der obere 
Lappen des Stutzschenkels 3 ist im Profil langer als der 
untere Lappen 13 und am Ende schrdg nach oben bis 

25 zur StOtzfldche 3a abgebogen Der Basisteil und die bei- 
den Lappen des Stutzschenkels bestehen aus kompak- 
tem EPDM; dabei sind die beiden Lappen 
hautchenartig dunnlappig. 

In Fig. 5 ist eine alternative Ausbildung des Dich- 

30 tungsprofils - gewissermaBen ais tombination der 
Dichtung^rofile von Fig. 1 und 4 dargestellt. Vom Bai- 
sisteil 1 ausgehend erstreckt sich In etwa im rechten 
Winkel zur Dichtlippe 2 aus zelligem Material ein erster 
Stutzschenkei 3', dessen Ende eine Stutzfiache 3b zu 

35 bilden vermag, wenn die hier nicht gezeigte Fenster- 
scheibe F die StOtzfiache 3a am Ende des sich daran 
anschlieBenden Stutzschentels 3 in SchlieBrichtung 
SR genOgend weit zuruckgebogen hat. Es biidet sich 
dann eine sich von der StOtzfiache 3b bis zur Stutzfia- 

40 Che 3a hinziehende breitflSchige Stutzfiache. Beim wei- 
teren Zudrud^en der Fensterscheibe in Richtung SR 
werden der Schenkel 3' mit dem auBeren Lappen des 
Stutzschenkels 3 noch weiter in SchlieBrichitung SR 
gedruckt, bis die Fensterscheibe an der DicWIippe 2 

45 angreift und diese eine Stuck weit zur Bildung einer 
Dichtfiache zusammendrQckt; in dieser Position legt 
sich ein Tell des auBeren Lappens des Stutzschenkels 
3 an den unteren bzw. inneren Stutzschenkellappen 13 
an, indem der Zwischenraum 12 entsprechend weit ver- 
so mindert wird. Auch hier sind die beiden vom Schenkel 3' 
seitlich gabelfOrmig abstehenden Stutzschenkellappen 
3.13 sehr dOnnwandig ausgebildet. 

Besonders gunstige Verhaitnisse werden trotz sehr 
breiter Stutzfiachen 3a. 3b und trotz verhaitnismSBig 

55 gro Bern Abstand A von der Stutzfiache 3a bis zur Dicht- 
fiache an der Dichtlippe 2 erreicht. 

Auch die zungenfdrmigen Stutzschenkei 3 nach 
Fig. 4 und 5 kOnnen zusatzliche Schwachungen insbe- 
sondere langs Schwachungslinien 9 beispielsweise 
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nach Fig. 6 aufweisen, in der unterschiedliche Schwa- 
chungslinien in Form von geraden und/oder welienfdr- 
migen Einschnitten bzw. Schwachungen in Form von 
PerfbrationslOchern 4 gezeigt sind. 

Bel der wellenfdrmigen Ausbildung von SchwS- 
chungslinien 9 nach Fig. 7 reiBen die Verbindungsstel- 
len zwischen benachbarten Zungen 23 des 
StCttzschenkels 3 im Eckenbereich auf, so da6 die Bil- 
dung von Taschen vermieden wird. Die wellenfdrmigen 
AufreiBlinien 4a in den Halteschenkein 3 befinden sich 
dann im Eckbereich in zunehmendem Abstand von der 
Dichtlippe 2 ihrersetts facherfOrmig in grdBerem 
Abstand voneinander. 

Es empflehit sich .eine solche zellige Ausbildung, 
dal3 der elastomere Schaumstoff mit bevorzugl 
geschlossenen Zeilen bzw. HohlrSumen einer durch- 
schnittlichen Gr6Se im Mikrometer- bis Millimeter- 
Bereich (1 - 100 p.m bevorzugt) eine Dichte zv\nschen 

0. 2 und 0,8 g/cm^ aufweist. 

Patentanspruche 

1. Strangfdrmiges Dichtungsprofil aus eiastomerem 
bzw. eiaslisch verformbarem Material mit einem 
Basisteii (1) zum Anbringen an einem Bauteil, wie 
einem Fensterrahmen (R). mit einer wulstartigen 
Dichtlippe (2) an einer Seite des Basisteils (1 } aus 
zelligem Material und mit einem im Abstand von der 
Dichtlippe (2) angeordneten Stutzschenkel (3), 
dadurch gekennzeichnet, 

da3 der Stutzschenkel (3) Materiatschwdchungen 
aufweist. 



Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

da6 die Materialschwachungen als Zwischenraum 
(12) zwischen lappenfSrmigen Teilen des Stutz- 
5 schenkels (3) gebildet sind und sich der Zwischen- 

raum (12) im wesentlichen orthogonal zur 
Normalrichtung (NR) auf den AuBenrand (11) des 
Stutzschenkels (3) in Profiliangsrichtung (PR) hin- 
zieht. 

TO 

7. Dichtungsprofil nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB ein Schenkellappen (13) parallel zum anderen, 
die StQtzfiache (3a) aufweisenden lappenfOrmigen 
15 Teil des Stutzschenkels (3) angeordnet ist. 

8. Dichtungsprofil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

so daB der Basisteii (1) eine Aufnahmenut (5) an der 
der Dichtlippe (2) urxJ der StutzfiSche (3a) des 
StOtzschenkels (3) abgewandten Seite aufweist. 

9. Dichtungsprofil nach einem der vorhergehenden 
25 Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet. 
daB der Basisteii (1) einen HaltefuB (7) an der der 
Dichtlippe (2) und der StutzflSche (3a) des Stutz- 
schenkels (3) abgewandten Seite aufweist. 



2. Dichtungsprofil nach Ansprudi 1 . 

dadurch gekennzeichnet, 3s 
daB die MaterialschwSchungen durch zellenfdr- 
mige Hohlraume (10) im Material des StOtzschen- 
kels (3) ausgebildet sind. 



3. Dichtungsprofil nach Anspruch 1 Oder 2, 40 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Materialschwachungen als Schwachungsli- 
nien (9) ausgebildet sind, die im wesentlichen in 
Normalrichtung (NR) zum AuBenrand (11) der 
Stutzschenkels (3) verlaufen. 45 



4. Dichtungsprofil nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB Schwachungslinien (9) im wesentlichen wel- 
lenfdrmig verlaufen. so 



5. Dichtungsprofil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet. 

daB Schwachungslinien (9) im wesentlichen durch 55 
PerforationslOcher (4) des Schenkelmaterial gebil- 
det sind. 



6. Dichitungsprofil nach einem der vorhergehenden 
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